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АБС ЗЭиМ  АвтоматизацияАБС ЗЭиМ  Автоматизация

КОМПАНИЯ АБС ХОЛДИНГА

ПУСКАТЕЛИ 

БЕСКОНТАКТНЫЕ

РЕВЕРСИВНЫЕ

                      ПБР-3И, ПБР-2И



ПУСКАТЕЛИ БЕСКОНТАКТНЫ Е РЕВЕРСИВНЫ ЕПУСКАТЕЛИ БЕСКОНТАКТНЫ Е РЕВЕРСИВНЫ Е

Откры тое акционерное общ ество «АБС ЗЭиМ  Автоматизация»
– одно из ведущ  их предприятий электротехнической промы ш лен-
ности России. Одним из видов ее деятельности является 
разработка и  внед рени е «под клю ч» разли чны х 
автом атизированны х систем  управления технологическим и 
процессам и, изготовление ш ирокой ном енклатуры  средств 
автоматизации для систем промы ш ленной автоматики.

АБС ЗЭиМ  Автоматизация – одна из клю чевы х структур 
м еж дународной холдинговой ком пании АБС Холдингс, 
объединивш ей одиннадцать предприятий на территории России и 
Восточной Европы. АБС Холдингс более 40 лет оказы вает ЕРСМ  
услуги в электроэнергетике, неф тяной, газовой, металлургической, 
горнодобы ваю щ ей и других систем ообразую щ их отраслях 
промы ш ленности.

АБС ЗЭиМ  Автоматизация разрабаты вает, производит, поставляет 
и обеспечивает сервисное обслуж ивание следую щ их видов 
продукции:
- промы ш ленные контроллеры;
- приборы  контроля и регулирования технологических процесссов;
- средства измерения и автоматизации технологических объектов;
- электоисполнительны е механизмы  и приводы  для трубопровод-
ной арматуры;
- комплекты  запорно-регулирую щ ей арматуры  (задвиж ки, 
клапаны, краны  ш аровы е, дисковы е затворы и др.);
- íèçêîâîëüòíûе êîìïëåêòíûе óñòðîéñòâа, ïðåäíàçíà÷åííûе äëÿ 
óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîïðèâîäàìè è ôîðìèðîâàíèÿ èíôîðìàöèîíûõ 
ñèãíàëîâ äëÿ ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ.

- пуск/стоп двигателя;
- реверс двигателя;
-тормож ение при снятии управляю щ его сигнала (противовклю-
чением);
- защ ита от короткого замы кания;
- защ ита от перегрузки по току;
- защ ита от перегрузки по моменту;
- защ ита от перекоса/обрыва ф аз;
- блокировка от одновременной подачи команд «Вперед» и 
«Назад»;
- блокировка управления по сигналу «Запрет»;
- установка в заранее определенное полож ение по внеш нему 
сигналу «Авария»;
- настройка параметров, контроль состояния, управление через 
канал RS-232 с помощ ью  подклю чаемого переносного пульта или 
компью тера;
- настройка защ иты  по току с помощ ью  переклю чателей. 
Возмож ность более тонкой настройки защ иты  с помощ ью  
переносного пульта или компью тера;
- два источника питания 24V 50mA;
- самодиагностика;

- контроль исправности силовы х цепей нагрузки;
- обработка сигналов от концевы х вы клю чателей электропривода;
- останов в конечны х полож ениях по сигналам концевы х или 
моментны х вы клю чателей;
- сигнализация об исправности и готовности пускателя. 
Дополнительны е ф ункции
- аналоговое управление (позиционер);
- сетевое управление, по одиночному или дублированному каналу 
RS-485 с протоколом Modbus RTU;
- тепловая защ ита двигателя;
- изолированные от входны х цепей источники питания 24V 50mA;
- исполнение пускателя для встраивания в ячейки КРУЗА П.

Пускатели с дополнительной ф ункцией сетевого управления 
обеспечиваю т работу в реж им е устройств ввода-вы воды  
контроллера КРОСС-500, что позволяет использовать их в качестве 
интеллектуальны х ячеек для построения интеллектуальны х 
ш каф ов РТЗО.

Пускатели по устойчивости к электром агнитны м  пом ехам  
соответствую т III группе исполнения по ГОСТ Р 50746.

Бизнес АБС ЗЭиМ  Автоматизация основан на эф ф ективном 
производстве и управлении. Значительны е средства вклады ваю тся 
в техническое переоснащ ение, во внедрение самы х современных 
технологий. Приоритет отдается оборудованию  с вы сокой 
степенью  автоматизации от лучш их мировы х производителей. 
Клю чевы м ф актором в повы ш ении эф ф ективности производства 
является действую щ ая ERP-систем а, обеспечиваю щ ая 
инф орм ационную  поддерж ку при реш ении оперативны х, 
тактических и стратеги-ческих задач управления. Активное 
сотрудничество с ведущ им  и отечественны м и научно-
исследовательскими, проектны м и институтами и конструкторским 
и бю ро позволяет поддерж ивать вы сокий уровень разработок и 
технологических реш ений.

Соответствие системы  качества требованиям ISO 9001:2000 
подтверж дены  сертиф икатам и TUV Hessen CERT и EUROCAT 
(Германия).

Вся продукция сертиф ицирована и соответствует регламен-
тирую щ им документам Ф едеральной служ бы  по технологическом у 
надзору и Госатом надзора. Испы тательная лаборатория и 
метрологическая служ ба аккредитованы  Ф едеральны  м агентством 
по техническому регулированию  и метрологии.

АБС ЗЭиМ  Автоматизация постоянно работает над созданием новой 
и соверш енствованием серийной продукции. Специалистами 
завода разработаны  пускатели для бесконтактного реверсивного 
управления одно- и трехф азны ми электрическими двигателями.

Основны е ф ункциональны е возможности ПБР-3И, ПБР-2И

 

 

 

Технические характеристики
 

 
 

 

 

 

 

 

Наименование параметра
Номинальны й ток, А, не более
М инимальная мощ ность электродвигателя, Вт
М асса, кг, не более
М аксимальны й коммутируемы й ток, А не более:
       - в продолж ительном реж име вклю чения;
       - в повторно-кратковременном реверсивном реж име 
       с частотой вклю чений до 630 в час и продолж ительностью  
       вклю чений до 25%;
       - кратковременно в импульсе длительностью  до 20 мс
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